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TRAININGS

Prozessfahigkeitsuntersuchung "["_I_I

WISSEN - WERKZEUGE - WEITERBILDUNGSMEDIEN

[1Sofort nutzbar

IPermanente Updates
[JIn der Praxis erprobt




Prozessfahigkeitsuntersuchung

Teilebezeichnung: I h Y \ In s wir e~y I o L aValV,y r'Llflzr: d:. Ny mchmidt Prifumfang Messwerte: 5
Zeichnungsnummer: it v Ul Ml A AT O ITINT NIV o) S \'l'l = 47,00 Stichprobenanzahl: 40
Stichprobennr.: 6 12 ] 13 14 | 15 ] 16 [ 17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40
H tenloser Tools und Experten-Links| | | [ T.[.[
Datum: ut pSsten erl 1 00is-una experien- S 0 S S I I I I
© i ld|lol<s|s|s|rnlslsslailaloclsslseslrnlaslaslsldlsladalsl|lsls|ls]lels]s
() o — - - - - - - - o N N N o~ r}l N o N N ™ (3] o o o o o o o o o
2 Uhrzeit: ; zZzuna:e| 13 _@@& oMY T OY| 1400|1350 14:05| 15:55| 14:00| 13:50| 14:05| 13:55| 14:00] 13:50] 14:05] 13:55
@
= nl 51,10 51,10[49,50]50,40] 49,904 10] 50,10} 49,50[49,80] 51, 70| 50,50] 5.#10| 50,46451,90] 50,10] 49,80| 51,10 49,60] 49,50] 50,10] 49,20] 49, 20| 51, 10] 49,50] 50,40] 49,90] 49, 10] 50, 10]51,60] 49,80
s n2 Lo .60 %lso ‘P-FOAW!" Fhs.3p ‘mB a0 galug eolug plas 2 ! 50,80149,30/ 49,30/ 50,90} 50,30/ 50,50] 49,40] 48,30] 49,9051, 70] 48 80]
2 n3 ko ANad7l|s s MoXS,20 GlilC=IVIRPLY L) 50| Beladl B85 49 80| 49, 10| 49,30{ 51,40} 49, 70| 50,10] 48,10]51,10] 49,50[51,10] 50,70
n4 51,30]50,70]50,60] 50,70] 49,90 49,80 50,10] 49,80 50,10] 51,10] 49,70 49,90] 50,80] 50,80] 51, 10| 50,50] 49,70] 49,30] 29,30] 51, 70| 51,50] 49,80] 50,10] 49,80] 50,10] 50, 70] 50,60] 50, 70 49,90] 50,10[51,10] 29,70 49,90] 50,80] 50,80] 51,10 50,50 49, 70]51,30] 50,70
n5 49,20]51,10]50,80] 50,30] 50,80] 49, 70 49,60} 48,90] 50,10} 50,70] 50,70 50,20] 50,80] 48,60] 49,90] 50,60 49,60] 52,00] 48,60] 50,30] 49,80] 49, 70] 49,60} 48,90 50,10] 51,10] 50,80] 50,30] 50,80] 50,10] 50, 70] 50, 70] 50,20] 50,80[ 48 60] 49,90 50,60] 49,60 49,20] 51,10
—n o
Mittelwert: u 50,98] 50, JME0 L AL <2 BEFNMCE: L} v Q 5@ NN ok god Yier o, .l PIAT ) 4)50.32] 50,18) 49,88 49,64 50,70] 50,22 50,08] 49,68] 49,92] 49, 76] 50,98] 50,22
LEAY A L) Nt LI - L A LI} L A L LI~ | LEL) L Sy
Stdabw: s 1,02] 093] 127 0;72] 0,60 0,83 [ 0,68 1,18 0,37 | 0,94 | 0:62] 0,63 ] 0:61] 0,86 | 1,08 | 1,17 [ 0,24 | 1,54 | 0,95 | =20 | 0,78 ] 0,83 [ 0,68 | .18 | 0,37 [ 0,93 ] 1.21] 0,72 ] 0,60 ] 0,37 | 0.94 | 0,62 | 0,63 | 0,61 | 0.86 | 1,08 | 1,17] 0.24] 1.02] 0,93
Varianz: s? 1,05] 0,86 ] 1.47] 052] 0.36] 0,68 0.47] 1.40] 0,14] 0.89] 0,39 ] 0.39] 0,37 0.75] 1.17] 1.37 [ 0.06] 2.39 | 0.91] 1.43] 0,61 [ 0.68 | 0.47| 1.40] 0,14 | 0,86 1.47] 0,52 0.36 [ 0,14 [ 0.89] 0.39 | 0,39] 0.37 | 0,75 ] 1.17 [ 137 ] 0,06 | 105 0,86
. A n 5
Streuungsanalyse WWW.KNOW-NOW.de/|0IN —— —uc |
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Stichprobennr.: Begriindung: Stichprobennr.: Begriindung:

Eliminierte Stichproben:

Stichprobennr.: Begriindung: Stichprobennr.: Begriindung:

Lageanalyse O || —OFG = w—EG =

51,1422

49,1138

Sie mochten sich Uber dieses und weitere TOOIS
Informieren?

Eliminierte Stichproben:

... hutzen Sie unseren Tool-Online-Shop:

Erstellt:

Registrieren und downloaden!
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Prozessfahigkeitsuntersuchung

Teilebezeichnung:

Zeichnungsnummer:

Prifumfang Messwerte:

lhr \/ortail'alc L nnuv_N_@WfU'P" cAar:
H1T  VOITLCILlL _ aAalo INT10OV USCrT.

Stichprobenanzahl:

Stichprobennr.: |_ _“ 2 5] 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 | 28 2_9 | 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Nutzung|/kostenloser Tools und Experten-Links
Q a ] 'l a - ya "
P @ i
: = B chtung un Itzung eines Prepay-Kontos
= 2 ] -
2 = -—“—E parungen-durch-attraktive Bonusprogramme
n4
n5
i Kostenlos und unverbindlich reqgistrieren unter
Stdabw: S <J
Varianz: s2 |
Streuungsanalyse WWW. KnOW_nOW.GeI Oln | —0—s ==—0EG = ==UEG=
[
OEG = op
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Statusbalken:l elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim I elim

Stichprobennr.:

Begriindung:

Stichprobennr.:

Begriindung:

Eliminierte Stichproben:

Stichprobennr.:

Begriindung:

Stichprobennr.:

Begriindung:

Lageanalyse

OEG =

UEG =

0
0
0
0
0
0
0
0
0

Statusbal

Eliminierte Stichproben:

Erstellt:

T_Fahigkeitsuntersuchung (P

O || —(EG = =—JEG =

Sie mochten sich Uber dieses und weitere TOOIS

InNformieren?

Registrieren und downloaden!

... hutzen Sie unseren Tool-Online-Shop:

35 36 37 38 39 40
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T_Fahigkeitsuntersuchung

Hinweise zur Nutzung des Tools:

Hinweise zur Anpassung des Dokumentes an die Organisation:

Um das Tool an Iﬁ] Oﬂg@ ' iﬁ z enmj We mzegj)gg “Titel" und
"Nutzungsbedin!; E‘en I(ﬁgﬁ Egeﬁggdgﬁ?iﬁ r’e& stest kreren und
"léschen” bestéatigen. Berechnungsfelder sind mittels der Funktion Giltigkeit" geschutzt, um

Fvlselerl*umzurrgad«ergbepﬁmQalelmmthsrtenﬁddE%p@ﬂemwb|nks

gabefelder.
ﬂ_”l NO NE copav-Kontos
lauterun essfahl kelt

|
inspartingen’d ana{(fraktlve Bonusprogramme

Es werden 40 Stichproben mit je 5 Teilen entnommen. Nach Messung der entnommenen Teile
Kostentos«und unverbimdlichvegistrieren unter
Bei der Ermittlung der Prozessfahigkeit sollen alle im normalen Betrieb auftretenden
Streuungsgl uellen beruck5|cht| we den, weshalb die Stichprobenentnahmen tber einen

‘ ' VA b qen erfolgen mussen, in dem maglichst alle

HO Y AT

Einflussfaktoren auftreten konnen.

Streuungsanalyse

Bei der automatischen Streuungsanalyse wird die Wertefolge der Standardabweichungen
beurteilt.

Liegt ein Wert aul3erhalb der automatisch berechneten Eingriffsgrenzen (OEG, UEG), so wird
dies im Statusbalken angezeigt.

Es dirfen insgesamt maximal 2 Stichproben eliminiert werden, sofern diese nicht erklarbar und
nicht systematisch sind wie z. B. Materialfehler, Schneidwerkzeug, usw.! Zum eliminieren einer

Stichprobe den Datensatz der jeweiligen Stichprobe I6schen.

Sie mochten sich iber dieses und weitere TOO IS
Informieren?

nutzen Sie unseren Tool-Online-Shop:

Registrieren und downloaden!
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Bezeichnung der Datei

Nutzungsbedingungen von Fachinformationen:

(1) Far vorsatzliche oder grob fahrlassige Pflichtverletzungen haftet der
Lizenzgeber. Dies gilt auch fur Erfallungsgehilfen.

(2) Fur Garantien haftet der Lizenzgeber unbeschrankt.

(3) Fur leichte Fahrlassigkeit haftet der Lizenzgeber begrenzt auf den
vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden.

(4) Der Lizenzgeber haftet nicht fir Schaden, mit deren Entstehen im
Rahmen des Lizenzvertrags nicht gerechnet werden musste.

(5) Fur Datenverlust haftet der Lizenzgeber nur, soweit dieser auch bei der
Sorgfaltspflicht entsprechender Datensicherung entstanden ware.

(6) Eine Haftung fur entgangenen Gewinn, fir Schaden aus Ansprichen
Dritter gegen den Lizenznehmer sowie fir sonstige Folgeschaden ist
ausgeschlossen.

(7) Der Lizenzgeber haftet nicht fir den wirtschaftlichen Erfolg des Einsatzes
der Tools oder Trainings.

(8) Die Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz bleibt unberthrt.
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